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管柱组件

花键A 英制渐开线花键参数

技术要求
1 套筒封口前,必须在轴承内填满钙基润滑脂。
2 焊接部件的焊缝应牢固,不得有裂纹、气孔、夹渣等缺陷。
3 金属管柱部分喷黑色油漆,TQ4标准,转向杆轴向窜动量不大于0.4mm。
4 装配后应转动灵活、无卡滞现象,n=60r/min时,扭转力矩小于0.5N.M。
5 转向柱装配测试好后,套筒总成外壁与转向柱外漏部分需进行防锈处理,套筒总成外壁
  喷涂黑色防锈漆,转柱外漏部分应用塑料或橡胶套管包裹。
6 方向盘装配时,施加在M16x1.5螺母的牛角为35-45N.M。

组合件
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花键A

截面 C-C
比例 3.000
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